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II est 6€}k connu de rdaliser des gaines en matd- 
riau thermo-plastique obtenues par extrusion- 
souffiage. 

L*exp6rience a montr6 que, malgr€ la precision 
apport^ dans rezecution des filieres d'esctrusion, 
ies gaines extrudte pr&entaient fr^quemment des 
differences d'^aisseur drconferentielle pouvant 
nuire aux quality de. resistance m^anique du pro- 
duit fini. 

La prfeent^ invention a notamment poxir but de 
remedier k cet inconvenient. Elle conceme, k cet 
effet, un proced6 pour la modification ou la correc- 
tion de r^paisseur drconferentielle de gaine obtenue 
par extrusion-soufflage, proc6de caract&ise parce 
que ron soumet la gaine ddlivree par la filiere 
d'extrusion k un refroidissement diffdrentid en fanc- 
tion des differences d'^aisseur drconfeientielle 
relevees sur la gaine extrudee, ce qui pennet de 
corriger les differences d'^paisseur drconfdrentielle 
et de faire varier P^aisseur de la gaine avec pre- 
cision dans une gamme etendue d'dpaisseurs. 

Suivant une autre caracteristique de Tinvention, 
on effectue le refroidissement differentiel par vapo- 
risation ou pulverisation combinee avec un refroi- 
dissement par air force. 

L'invention conceme egalement im disfK)sitif pour 
la mise en oeuvre du present jMrocede ou procede 
similaire. 

L'invention s'etend egalement aux gaines 
conformes k cdles obtenues par le present procede 
ou precede similaire. 

Un dispositif pour la mise en ceuvre du present 
procede est represente, a titre d'exemple non limi- 
tatif, sur les dessins ci-joints, dans lesquels : 

La figure 1 est une vue montrant une demi-coupie 
transversale du dispositif de modification et de 
correction d*epaisseur d^me gaine extrudee; 

La figure 2 est une vue en coupe longitudinale 
du dispositif. 

Conformement a Tinvention, on procede a la 
correction des differences d'epaisseur relevees dans 



une gaine extrudee par refroidissement difTerentid 
de la gaine deiivree par la filiere d'extrusion. 

Le procede permet, en outre, la fabrication de 
gaines de dififerentes ^)aisseurs drconferentidles, 
sans nxidification des caractlristiques de la fili&re 
d'extrusion. 

Le refroidissement differentiel est obtenu par 
vaporisation d'eau, par pulverisation d'eau et refroi- 
dissement par air, de maniere combinee ou inde- 
pendante avec les moycns de projection d'eau. 

Le dispositif de la mise en ceuvre de ce procede 
a permis d'obtenir des variations de Tordre de plus 
ou moins 50 pour cent de Pqjaisseur de la gaine 
deiivree par la filiere d'extrusion avec une precision 
de localisation de Teffet de refroidissement diffe- 
rentid de plus ou- moins 10 pour cent sur la zone 
interessee. 

Le dispositif pour la mise en oeuvre de ce procede 
est constitue par une r^mpe de piojecdon 1 dis- 
posee coaxialement k Vaxe de la filiere d'extrusion 
2 au voisinage de la zone de cristallisation de la 
gaine 3 deiivree par la filiere. 

La rampe 1 est pourvue de gideurs 4 regulie- 
rement repartis, chaque gideur couvrant une zone 
de projection pouvant coindder ou chevaucher la 
zone de projection dHm gideur adjacent, la loca- 
lisation de la zone d'infiuence de cbaque gideur 
est obtenue par Tintermediaire de deflecteurs 
reglables 5 assodes au gideur, ce qui permet de 
delimiter avec predsion ladite zone d'influence afin 
de compenser par places repaisseur de la gaine en 
fonction de la localisation des differences d'epais- 
seuT relevees sur la gaine avant reglage. 

Par localisation predse combinee avec le reglage 
de la puissance de I'eau vaporisee ou pulverisee, on 
compense les differences d'^aisseur jusqu'i obtenir 
une gaine dont les faces sont parfaitement concen- 
triqufes. 

Chaque gideur est depla^ble radialement sur la 
rampe de projection 1, ce qui permet de modifier 
k la fois la puissance et la localisation de Timpact 
du jet projete. 
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cet effet, cbaque gideur peut cbulisseo- dans iine 
glissi&re radiale 6 et le regiage de la distance entre 
le gideur et la gaine extnidee peut etre obtenu 
par ime vis micro-metrique. 

Dans rexemple represente figure 1, le gideur 4i 
et le deflecteur 5i sont regies de maniere k infiu- 
encer une zone limitee sur la gaine par import a 
la zone d'infiuence nonnale des gideuis dans lair 
posidon d'duverture angulaire voisme du maxima. 

Le refroidissement dlfferentiel peut etre realise 
^galement par une gaine de soufflage d'air 7 dis- 
pos£e Gonoentriquoneat a la gaine extnidee daivree 
I»r la fili&re. 

Les orifices 8 de distribution d*air menages sur 
la paroi interne de la gaine sont susceptibles d'etre 
obtures separement par I'intermediaire de registres 
9 formant defiecteurs pour Torientation de d'air 
au voianage de la zone de cristallisation de la game 
extrudiie. 

Le regiage des registres 9 formant deflectcuis m 
c pmh iTiaison avec Taction differendee des gideuis 
4, pennet de modifier T^tendue de la zone de reSroU 
dissemenL D est possible, en combinant les deux 
actions, d'obtenir un r^Jage nuance ct, par suite, 
de r^aliser, si n^cessaixe^ une correction pirogressive 
^ ^jaisscms drconferentielles de la gaine 
extnidte, jusqu'ii obtenir la concentiidtg parfaite 
des paiois de la gaine obtaiue. 

Bien oitendu. Invention n'cst pas limitee aux 
exempte de realisation d-dessus dtoits et repr6- 
sentes, ^ partir desquels on pouira prevoir d'autres 
variantes ou d^autres modes de realisation, sans 
pour cda sortir du cadre de I'invention. 

L^invention s'etend notamment auz caiacteris- 
tiques d-aprts et k leurs diverses combinabons 
passiUes : 

1* Froc6d6 pour la modification ou la correction 
<te r^>aisseur drconfo-entieUe de gaine obtenue par 
«trusion-soufflage, proc6d6 caracteris^ parce que 
1 on soumet la gaine dSivrge par la filifere d'extni- 



j sion a un refroidissement differentiel en foncticm • 
I des differences d'^paisseur drconferentielle rdeve^ 
; sur la gaine extnidee, ce qui permet de corriger 
les diffdrezices d'^iaisseor drconferentielle et de 
faire \'arier Tepaisseur de la gaine avec precision 
dans une gamme etendue d'^iaisseuzs; 

2° On effectue le. refroidissement differentid de 
la gaine par vaporisation d'eau; . 

3*» On effectue le refroidissement diff^roitid par 
j pulverisation d'eau; 

4*> On effectue le refroidissonent differentid par 
air force; 

S» On effectue le refroidissement differentid par 
vapori^cn ou pulverisation combing avec uh 
: refrddissement par air forc6; 
j 6** Dispositif pour la mise en ceuvre du present 
! procede ou procede similaire; 

7** Le dispositif est constitu^ par une rampe 1 
I de pulverisation ou de vaporisation d'eau alimen- 
: tant des ^eurs 4 r^ables en debit et en direction, 
de maniere a localiser avec pr6usion Peffet de 
refrddissement differentid; 

8» C3iaque gideur 4 est d^plagable radialement 
par rai^rt a Taxe de la gaine extrud£e; 

9* Des deflecteurs 5 sont assodes aux ^deuxs 
de projection, de maniere k dSiniiter avec prkision 
la localisation de I'effet de refroidissement; 

10* La rampe pour la projection 1 de liquide 
pulvens6 ou vapoiis6 est assodee a une gaine 7 
de ventilation pourvue de ddflecteuis 9, de mani^ 
a con^Mter I'effet de localisation de refroi- 
dissement; 

11** Les gaines confoimes a celles obtenues par 
lepnfeent procede auproc^^simflaixe. 
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